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単位 ［寸法 ： mm / 価格 ： 円］
Unit [size : mm / Retail Price : JPY]

オーダー方法 ■DCRB230 ボール半径（R）×有効長（ℓ1）を指示して下さい。 ※(γ)は参考値です。
 ■When you order, indicate DCRB230 (R)×(ℓ1). ※(γ) is reference value.

コードNo.
Code No.

(R)ボール半径
Radius

(ℓ1)有効長
Effective Length

(ℓ)刃長
Length of Cut

(D)刃径
Dia.

(d2)首下径
Neck Dia.

(γ)首角
Neck Taper Angle

(d)シャンク径
Shank Dia.

(L)全長
Overall Length

標準価格
Retail Price

05-00520-00201

R0.2

1 0.3 0.4 0.37 12° 4 45 14,900
05-00520-00202 2 0.3 0.4 0.37 12° 4 45 14,900
05-00520-00204 4 0.3 0.4 0.37 12° 4 45 14,900
05-00520-00206 6 0.3 0.4 0.37 12° 4 45 14,900
05-00520-00303

R0.3

3 0.45 0.6 0.56 12° 4 45 14,900
05-00520-00306 6 0.45 0.6 0.56 12° 4 45 14,900
05-00520-00309 9 0.45 0.6 0.56 12° 4 45 14,900
05-00520-00312 12 0.45 0.6 0.56 12° 4 45 14,900
05-00520-00504

R0.5

4 0.75 1 0.95 12° 4 45 14,900
05-00520-00506 6 0.75 1 0.95 12° 4 45 14,900
05-00520-00510 10 0.75 1 0.95 12° 4 50 14,900
05-00520-00516 16 0.75 1 0.95 12° 4 50 14,900
05-00520-00520 20 0.75 1 0.95 12° 4 55 14,900
05-00520-01006

R1

6 1.5 2 1.94 12° 4 45 14,900
05-00520-01010 10 1.5 2 1.94 12° 4 45 14,900
05-00520-01016 16 1.5 2 1.94 12° 4 50 14,900
05-00520-01020 20 1.5 2 1.94 12° 4 70 14,900
05-00520-01030 30 1.5 2 1.94 12° 4 70 14,900
05-00520-01520

R1.5
20 2.5 3 2.85 12° 6 65 21,100

05-00520-01540 40 2.5 3 2.85 12° 6 90 22,900
05-00520-02015

R2
15 3 4 3.8 12° 6 65 20,400

05-00520-02030 30 3 4 3.8 12° 6 70 20,400
05-00520-02040 40 3 4 3.8 12° 6 90 22,900
05-00520-03030

R3
30 6 6 5.8 − 6 80 21,100

05-00520-03060 60 6 6 5.8 − 6 120 24,500



単位 ［寸法 ： mm / 価格 ： 円］
Unit [size : mm / Retail Price : JPY]

オーダー方法 ■DCHR230 刃径（D）×有効長（ℓ1）を指示して下さい。 ※(γ)は参考値です。
 ■When you order, indicate DCHR230 (D)×(ℓ1). ※(γ) is reference value.

コードNo.
Code No.

(D)刃径
Dia.

(ℓ1)有効長
Effective Length

(ℓ)刃長
Length of Cut

(d2)首下径
Neck Dia.

(γ)首角
Neck Taper Angle

(d)シャンク径
Shank Dia.

(L)全長
Overall Length

標準価格
Retail Price

05-00200-00502

0.5
2 1 0.46 12° 4 45 18,000

05-00200-00504 4 1 0.46 12° 4 45 18,000
05-00200-00506 6 1 0.46 12° 4 45 18,000
05-00200-01004

1

4 2 0.95 12° 4 50 18,000
05-00200-01006 6 2 0.95 12° 4 50 18,000
05-00200-01008 8 2 0.95 12° 4 50 18,000
05-00200-01010 10 2 0.95 12° 4 50 18,000
05-00200-01506

1.5
6 3 1.45 12° 4 50 18,000

05-00200-01512 12 3 1.45 12° 4 50 18,000
05-00200-01520 20 3 1.45 12° 4 60 18,000
05-00200-02006

2

6 4 1.94 12° 4 50 18,000
05-00200-02010 10 4 1.94 12° 4 50 18,000
05-00200-02016 16 4 1.94 12° 4 60 18,000
05-00200-02020 20 4 1.94 12° 4 60 18,000
05-00200-03016

3
16 6 2.85 12° 6 60 22,100

05-00200-03030 30 6 2.85 12° 6 70 25,400
05-00200-04020

4
20 8 3.8 12° 6 60 24,500

05-00200-04040 40 8 3.8 12° 6 90 27,600
05-00200-06030 6 30 12 5.8 − 6 90 25,400



単位 ［寸法 ： mm / 価格 ： 円］
Unit [size : mm / Retail Price : JPY]

オーダー方法 ■DCSE235 刃径（D）を指示して下さい。 ※(γ)は参考値です。
 ■When you order, indicate DCSE235 (D). ※(γ) is reference value.

DCSE235  切削条件参考表  Recommended Milling Conditions

コードNo.
Code No.

(D)刃径
Dia.

(ℓ)刃長
Length of Cut

(γ)首角
Neck Taper Angle

(d)シャンク径
Shank Dia.

(L)全長
Overall Length

標準価格
Retail Price

05-00035-00050 0.5 1.5 12° 4 45 16,600 
05-00035-00100 1 3 12° 4 45 16,600 
05-00035-00150 1.5 4.5 12° 4 45 16,600 
05-00035-00200 2 6 12° 4 45 16,600 
05-00035-00300 3 9 12° 6 45 21,100 
05-00035-00400 4 12 12° 6 50 22,500 
05-00035-00500 5 15 12° 6 55 24,000 
05-00035-00600 6 18 12° 6 60 24,000 

被削材
Work Material

グラファイト
Graphite

アルミ合金ダイカスト
ADC12

側面
Side Milling

溝
Slotting

側面
Side Milling

溝
Slotting

刃径
Dia.

回転数
Spindle Speed

送り速度
Feed

切込み量
Depth of Cut

回転数
Spindle Speed

送り速度
Feed

切込み量
Depth of Cut

回転数
Spindle Speed

送り速度
Feed

切込み量
Depth of Cut

回転数
Spindle Speed

送り速度
Feed

切込み量
Depth of Cut

min-1 mm/min ap mm ae mm min-1 mm/min ap mm min-1 mm/min ap mm ae mm min-1 mm/min ap mm

0.5 30,000 1,000 1.5 0.03 30,000 800 0.05 20,000 600 1.5 0.01 20,000 500 0.03
1 30,000 1,200 3 0.05 30,000 1,000 0.1 20,000 1,000 3 0.02 20,000 800 0.1
1.5 25,000 1,500 4.5 0.07 25,000 1,200 0.2 20,000 1,000 4.5 0.05 20,000 800 0.2
2 25,000 2,000 6 0.1 25,000 1,500 0.3 20,000 1,500 6 0.07 20,000 1,200 0.3
3 20,000 2,500 9 0.1 20,000 1,500 0.4 20,000 1,500 9 0.07 20,000 1,200 0.4
4 18,000 2,500 12 0.2 18,000 2,000 0.5 18,000 2,000 12 0.15 18,000 1,500 0.5
5 14,000 3,000 15 0.2 14,000 2,000 0.7 14,000 2,500 15 0.15 14,000 2,000 0.7
6 12,000 3,000 18 0.3 12,000 2,000 1 12,000 2,500 18 0.2 12,000 2,000 1



DCRB230  切削条件参考表  Recommended Milling Conditions

DCHR230  切削条件参考表  Recommended Milling Conditions

備　考
Notes

※グラファイトの加工はグラファイト専用加工機をご使用下さい。
　また、加工時や作業時は粉塵の飛散、吸引防止のため、集塵機、防塵マスクをご使用下さい。
※グラファイトの加工は乾式を推奨します。
※ワークへ欠けが発生したり、精度の高い加工が必要な場合、送り速度を下げて調節して下さい。
※ビビリが発生する場合は、回転数と送り速度を同じ割合で下げて下さい。
　また、主軸回転数が足りない場合も同様に同じ割合で下げて下さい。

※Graphite should be machined by the machining center designed for graphite machining.
　 When handling with graphite material, dust collector and respirator are recommended to 

protect against graphite dust.
※Air blow cooling is recommended for the machining of graphite.
※Slow down the feed for high accurate machining to avoid breakage of work piece.
※Adjust both spindle speed and feed at the same rate when chattering.

被削材
Work Material

グラファイト
Graphite

アルミ合金ダイカスト
ADC12

Rサイズ
Radius

有効長
Effective Length

回転数
Spindle Speed

送り速度
Feed

切込み量
Depth of Cut

回転数
Spindle Speed

送り速度
Feed

切込み量
Depth of Cut

min-1 mm/min ap mm ae mm min-1 mm/min ap mm ae mm

0.2

1 40,000 1,500 0.08 0.1 20,000 800 0.05 0.08
2 40,000 1,200 0.05 0.1 20,000 600 0.02 0.05
4 30,000 1,000 0.05 0.1 20,000 200 0.01 0.02
6 30,000 800 0.03 0.1 20,000 120 0.01 0.01

0.3

3 30,000 1,500 0.1 0.2 20,000 1,000 0.05 0.1
6 30,000 1,200 0.08 0.2 20,000 600 0.03 0.05
9 25,000 1,000 0.07 0.15 18,000 400 0.01 0.02

12 20,000 800 0.05 0.1 15,000 200 0.01 0.01

0.5

4 30,000 2,500 0.2 0.3 20,000 2,000 0.2 0.3
6 25,000 2,000 0.15 0.3 20,000 1,500 0.1 0.3

10 20,000 1,800 0.1 0.3 15,000 800 0.05 0.1
16 18,000 1,200 0.08 0.2 12,000 500 0.03 0.08
20 15,000 1,000 0.07 0.2 8,000 300 0.02 0.05

1

6 20,000 3,000 0.5 0.6 20,000 2,000 0.3 0.6
10 20,000 2,500 0.3 0.6 20,000 1,500 0.3 0.6
16 18,000 2,000 0.2 0.6 15,000 1,200 0.2 0.5
20 15,000 1,500 0.2 0.5 10,000 1,000 0.1 0.2
30 12,000 1,000 0.2 0.5 8,000 500 0.05 0.1

1.5 20 20,000 2,500 0.5 1 15,000 1,500 0.5 1
40 12,000 1,400 0.3 0.7 7,000 600 0.1 0.3

2
15 20,000 3,000 0.5 1.5 16,000 2,000 0.5 1.5
30 15,000 2,500 0.5 1.5 12,000 1,500 0.5 1.2
40 12,000 2,000 0.3 1 8,000 1,000 0.2 0.7

3 30 16,000 3,000 0.6 2 12,000 2,000 0.6 2
60 8,000 2,000 0.4 2 7,000 1,000 0.3 1

被削材
Work Material

グラファイト
Graphite

アルミ合金ダイカスト
ADC12

等高線荒取り
Contour Line Roughing

溝切削
Slotting

等高線荒取り
Contour Line Roughing

溝切削
Slotting

刃径
Dia.

有効長
Effective 
Length

回転数
Spindle Speed

送り速度
Feed

切込み量
Depth of Cut

回転数
Spindle Speed

送り速度
Feed

切込み量
Depth of Cut

回転数
Spindle Speed

送り速度
Feed

切込み量
Depth of Cut

回転数
Spindle Speed

送り速度
Feed

切込み量
Depth of Cut

min-1 mm/min ap mm ae mm min-1 mm/min ap mm min-1 mm/min ap mm ae mm min-1 mm/min ap mm

0.5
2 30,000 1,200 0.1 0.3 30,000 800 0.1 20,000 1,000 0.03 0.3 20,000 500 0.03
4 30,000 1,000 0.05 0.3 30,000 600 0.05 20,000 800 0.01 0.3 20,000 400 0.01
6 25,000 800 0.03 0.3 25,000 500 0.03 20,000 600 0.01 0.3 20,000 300 0.01

1

4 30,000 2,500 0.2 0.6 30,000 1,500 0.2 20,000 2,000 0.15 0.6 20,000 1,200 0.15
6 25,000 2,000 0.2 0.6 25,000 1,200 0.2 20,000 1,500 0.1 0.6 20,000 1,000 0.1
8 20,000 1,500 0.1 0.6 20,000 1,000 0.1 20,000 1,000 0.07 0.6 20,000 700 0.07

10 20,000 1,000 0.1 0.6 20,000 600 0.1 20,000 800 0.05 0.6 20,000 500 0.05

1.5
6 25,000 2,500 0.3 1 25,000 1,600 0.3 20,000 2,000 0.2 1 20,000 1,500 0.2

12 16,000 1,800 0.2 1 16,000 1,000 0.2 16,000 1,500 0.05 1 16,000 1,000 0.05
20 12,000 1,000 0.1 1 12,000 600 0.1 12,000 800 0.02 1 12,000 500 0.02

2

6 20,000 3,000 0.5 1.2 20,000 2,000 0.5 20,000 2,000 0.5 1.2 20,000 1,500 0.5
10 20,000 2,500 0.5 1.2 20,000 1,600 0.5 20,000 1,500 0.3 1.2 20,000 1,000 0.3
16 18,000 1,800 0.3 1.2 18,000 1,200 0.3 15,000 1,200 0.07 1.2 15,000 800 0.07
20 15,000 1,200 0.2 1.2 15,000 800 0.2 10,000 1,000 0.03 1.2 10,000 600 0.03

3 16 20,000 3,000 0.5 2 20,000 2,000 0.5 18,000 2,000 0.5 2 18,000 1,500 0.5
30 15,000 1,500 0.3 2 15,000 1,000 0.3 10,000 1,000 0.2 2 10,000 600 0.2

4 20 18,000 3,000 0.8 2.5 18,000 2,000 0.8 16,000 2,000 0.8 2.5 16,000 1,500 0.8
40 9,000 1,500 0.4 2.5 9,000 1,000 0.4 8,000 1,000 0.4 2.5 8,000 600 0.4

6 30 16,000 3,000 1 4 16,000 2,000 1 12,000 2,000 1 4 12,000 1,500 1
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