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Fresa a filettare circolare EVOLUTA

Metallo duro micrograno

inferna avanzata

Adduzione lubrificante

Trattamento di lucidatura

Ciclo di programmazione

Rm——

M o e —
ISO DIN 13 CAR
Z ZBGF6065VS | ZBGF6067VS
£&BGF I
13 |
ZBGFO06SVS |3 19 19
ZBGF6067VS é% |

e Rotazione sinistra (senso antiorario)
e Possibilitd di filetto fino a 3xD,
* Migliore evacuazione del truciolo grazie al refrigerante interno (min 20 bar)

www.dcswiss.com

2xDi 3IxDi
d In II =
mr]n mm mr‘; e ID
243 55 4 075 3 181605
3.05 55 6 1.05 3 181606
408 55 6 120 3 181607
450 64 6 150 4 181608
595 64 6 188 4 181609
795 74 8 225 4 181610
995 80 10 263 4 181611
11.95 92 12 3.00 4 181612
d | L, o
mr]n mlr]n r;m mlron v ID
243 55 4 075 3 181613
3.05 55 6 1.05 3 181614
408 55 6 120 3 181615
450 72 6 150 4 181616
595 72 6 188 4 181617
795 90 8 225 4 181618
9.95 102 10 263 4 181619
11.95 115 12 3.00 4 181620
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