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Warnung

Gewindewerkzeuge kinnen durch technisches Versagen oder durch Fahrldssigkeit brechen oder zersplittern
und die Gesundheit des Mitarbeitenden gefdhrden. Befolgen Sie daher die gesetzlichen Sicherheits- und
Gesundheitsvorschriften. Zudem ist das Tragen der Schutzbrille unerldsslich.

Das Schleifen von Gewindewerkzeugen verursacht gefahrlichen Staub und darf nur unter gewissenhaftesten
Sicherheitsrichtlinien verrichtet werden.
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ponelhire 18> 28033 Optimal: GW3016VS g}g I} |ys -~y "
uhimittel: Schneido Ampco 21 /22 } R10
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Khlmittel: Schneidal Geeignet: j&ﬁ j&ﬁ Brinellhdrte HB < 200 Obtimal: %ﬂ% EJ’L% % g
Schnittgeschwindigkeit: Ve 6 — 10 m/min Ampco 18 SR SR Kishlmittel: Schneidsl Arl:th:TB. -
Schnittgeschwindigkeit: V¢ 2 — 3 m/min Ampco 25/26 Schnittgeschwindigkeit: Ve 6 — 10 m/min P g g FI =
Brinellhdirte HB > 380 - 420 AxP AxP 25D, 2xD,
KihImittel: Schneidél/Emulsion Optimal: 502 150 2
5 a 60° B ! B ! Frisgeschwindigkeit: Ve 25 — 50 m/min Ampco 25/26 6H oH
Qé— 4xP 4xP Vorschub: fz 0.01 — 0.04 mm/Zahn
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2 0 (%) d] P II I2 |3 dZ a /\\/@ % ID
h P 6HX 6HX M mm__ mm_mm_mm_ mm__ mm >e
3 0.50 56 12.0 18 35 2.7 3 2.50 101209
4 0.70 63 14.0 21 45 34 3 3.30 101211
ed P L L L 4 e D 5 080 70 150 25 60 49 3 420 101213
M mm __mm mm mm mm mm > € 6 1.00 80 170 30 6.0 49 3 5.00 101215
4 0.70 63 14.0 21 45 34 3 3.30* 143599 8 1.25 90 20.0 35 80 6.2 3 6.80 101218
5 0.80 70 15.0 25 60 49 3 420* 145458 10 150 100 22.0 39 100 8.0 3 8.50 101205
6 1.00 80 17.0 30 60 49 3 5.00* 110232
8 1.25 90 20.0 3% 80 62 3 6.80 * 110233 -
* (%) d P I] |2 d2 a
10 150 100 220 39 100 80 3 8.50 124905 m em e A =3 5@3 ID
12 1.75 110 24.0 9.0 70 4 10.20 101275
16 200 110 30.0 120 9.0 4 14.00 101279
N ¢ 60° op. P 4 I L dw/, d
-cl 1 | 1 3 T2 /he 3 C@ % ID
3 Jim_ ! M mm mm mm mm mm mm > €
b 30 050 243 51 84 5 173 4 2.50 167044
40 070 320 51 113 5 222 4 3.30 167046
h P 50 080 408 51 140 5 296 4 4.20 167047
6.0 1.00 485 51 1638 5 345 4 5.00 167048
o4, P I, l, d, a (78 % ID 80 125 595 63 230 6 4.20 5 6.80 175243
M mm mm  mm mm  mm e 100 150 795 67 280 8 585 5 8.50 175244
12 175 110 240 90 70 3 10.20* 110208 120 175 995 76 340 10 7.50 5 10.20 175245
16 200 110 300 120 90 3 14.00* 110207
D P d | | d
m I mm mr]n m]m m2m mr2n @ -)%(- ID
6 100 450 54 135 6 3 5.00 116398
8 125 595 54 181 6 3 6.80 116399
10 150 795 64 218 8 4 8.50 116400
12 175 995 72 254 10 4 10.20 116401
16 2.00 1195 80 35.0 12 4 14.00 115990
*Ampco 25/26 +0.2 mm
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