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Warnung
Gewindewerkzeuge können durch technisches Versagen oder durch Fahrlässigkeit brechen oder zersplittern 
und die Gesundheit des Mitarbeitenden gefährden. Befolgen Sie daher die gesetzlichen Sicherheits- und 
Gesundheitsvorschriften. Zudem ist das Tragen der Schutzbrille unerlässlich.
Das Schleifen von Gewindewerkzeugen verursacht gefährlichen Staub und darf nur unter gewissenhaftesten 
Sicherheitsrichtlinien verrichtet werden.
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TECHNOLOGY
THREADING

	 GW3016VS	 GF6165VS

		 	

		 	

	

	
	 ZX320-4	 ZX420-4

ZX320-4
ZX420-4

	Ø d1
	 P	 l1	 l2	 l3	 d2	 a

	 M		  mm	 mm	 mm	 mm	 mm	 mm

	Ø d1
	 P	 l1	 l2		  d2	 a

	 M		  mm	 mm	 mm		  mm	 mm

	 4	 0.70	 63	 14.0	 21	 4.5	 3.4	 3	 3.30 * 
	 5	 0.80	 70	 15.0	 25	 6.0	 4.9	 3	 4.20 *
	 6	 1.00	 80	 17.0	 30	 6.0	 4.9	 3	 5.00 *
	 8	 1.25	 90	 20.0	 35	 8.0	 6.2	 3	 6.80 *
	 10	 1.50	 100	 22.0	 39	 10.0	 8.0	 3	 8.50 *

	 12	 1.75	 110	 24.0		  9.0	 7.0	 3	 10.20 *
	 16	 2.00	 110	 30.0		  12.0	 9.0	 3	 14.00 *

M MISO DIN 13 ISO DIN 13

6HX

   

   

	 H320-4	 H420-4

6HX

DIN 371

DIN 376PM PM

OIL

GW3016VS VS
R10

		 	

		 	

		 	

		 	

		 	

		 	

		 	

	 3.0		  0.50	 2.43	 51	 8.4	 5	 1.73	 4		  2.50
	 4.0		  0.70	 3.20	 51	 11.3	 5	 2.22	 4		  3.30
	 5.0		  0.80	 4.08	 51	 14.0	 5	 2.96	 4		  4.20
	 6.0		  1.00	 4.85	 51	 16.8	 5	 3.45	 4		  5.00
	 8.0		  1.25	 5.95	 63	 23.0	 6	 4.20	 5		  6.80
	 10.0		  1.50	 7.95	 67	 28.0	 8	 5.85	 5		  8.50
	 12.0		  1.75	 9.95	 76	 34.0	 10	 7.50	 5		  10.20

   

   

	Ø D1
	 P	 d1

	 l1	 l3	 d2 
 h5/h6	 d3

	 M 	 	 mm	 mm	 mm	 mm	 mm	 mm		
	

	Ø D1
	 P	 d1

	 l1	 l2	 d2
	 M		  mm	 mm	 mm	 mm	 mm	

ID

ID

	 167044
	 167046
	 167047
	 167048
	 175243
	 175244
	 175245

	 6	 1.00	 4.50	 54	 13.5	 6		  3	 5.00
	 8	 1.25	 5.95	 54	 18.1	 6		  3	 6.80
	 10	 1.50	 7.95	 64	 21.8	 8		  4	 8.50
	 12	 1.75	 9.95	 72	 25.4	 10		  4	 10.20
	 16	 2.00	 11.95	 80	 35.0	 12		  4	 14.00

GF6165VS VS

	
	 116398
	 116399
	 116400
	 116401
	 115990

ISO 2
6H

H320-4

ISO 2
6H

		 	

	Ø d1
	 P	 l1	 l2		  d2	 a

	 M	 	 mm	 mm	 mm		  mm	 mm

	 12	 1.75	 110	 24.0		  9.0	 7.0	 4	 10.20
	 16	 2.00	 110	 30.0		  12.0	 9.0	 4	 14.00

   
ID

	 101275	
	 101279	

H420-4

		 	

	

	Ø d1
	 P	 l1	 l2	 l3	 d2	 a

	 M	 	 mm	 mm	 mm	 mm	 mm	 mm

	 3	 0.50	 56	 12.0	 18	 3.5	 2.7	 3	 2.50
	 4	 0.70	 63	 14.0	 21	 4.5	 3.4	 3	 3.30
	 5	 0.80	 70	 15.0	 25	 6.0	 4.9	 3	 4.20
	 6	 1.00	 80	 17.0	 30	 6.0	 4.9	 3	 5.00
	 8	 1.25	 90	 20.0	 35	 8.0	 6.2	 3	 6.80
	 10	 1.50	 100	 22.0	 39	 10.0	 8.0	 3	 8.50

   
ID

	 101209	
	 101211	
	 101213	
	 101215	
	 101218	
	 101205	

VHM
CAR

* Ampco 25/26  + 0.2 mm

OIL

OIL

EMULSION

O I L

EMULSION

O I L

 AMPCO 

Optimal :
Ampco 21/22

Brinellhärte HB > 280 - 330
Kühlmittel: Schneidöl
Schnittgeschwindigkeit: Vc 2 – 3 m/min

Optimal :
Ampco 18

Brinellhärte HB < 200
Kühlmittel: Schneidöl
Schnittgeschwindigkeit: Vc 6 – 10 m/min

Geeignet :
Ampco 18
Ampco 25/26

Brinellhärte HB < 420
Kühlmittel: Schneidöl
Schnittgeschwindigkeit: Vc 6 – 10 m/min
Schnittgeschwindigkeit: Vc 2 – 3 m/min

Optimal :
Ampco 25/26

Brinellhärte HB > 380 - 420
Kühlmittel: Schneidöl/Emulsion
Fräsgeschwindigkeit: Vc 25 – 50 m/min
Vorschub: fz 0.01 – 0.04 mm/Zahn

WEITERE
BEARBEITUNGSOPTIONEN

	 143599
	 145458
	 110232
	 110233
	 124905

		  110208
		  110207

ID

ID


