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L’évolution continue

Les nouvelles fraises d tourbillonner en carbure monobloc multi dents, GW4116 /GW4119
avec profil complet, remplacent la série GW4016 /GW4019. Des filetages exempts de
bavure peuvent &fre réalisés en toute sécurité, méme dans des matiéres complexes d
usiner, ceci jusqu’d 4xD,.

Haute exigence de qualité

Griice d des moyens de production optimisés, les propriétés de surface de |"outil ont été
améliorées par une qualité de meulage iréprochable. La formule calculée précisément pour
lo fabrication des étagements et la géométrie spécifiquement choisie permettent d’avoir
un outil performant.

Esquisse : M1 4H / Zoom 300x

Fileter un profil complet

Cette fabrication permet de terminer le profil complet tout en retouchant le @ de noyau.
Le résultat est un filetage parfaitement propre, respectant les exigences de la norme.

La petite différence

Voici la comparaison optique du filetage :

A = Tourbillonneur standard
B = Tourbillonneur avec profil complet

Application : Mé 6H, 12 mm profondeur filetée / Zoom 150x
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M ] mm mrln mlm m2m m::n n21m m:n @ _)%(. ID ID
0.8 020 051 39 040 23 3 023 3 058 167105 167119
0.9 0225 057 39 045 26 3 026 3 0.65* 167106 167120
1.0 025 064 39 050 29 3 029 3 0.70* 167107 167121
1.2 025 084 39 050 34 3 049 3 0.90* 167108 167122
1.4 030 097 39 060 4.0 3 055 3 1.05* 167109 167123
1.6 035 109 39 070 46 3 060 3 1.19* 167110 167124
1.8 035 129 39 070 541 3 080 3 1.39* 167111 167125
2.0 040 142 39 080 56 3 086 3 1.54* 167112 167126
25 045 185 39 09 7.0 3 122 3 198* 167113 167127
3.0 050 228 51 1.00 85 5 158 4 243* 167114 167128
35 060 263 51 120 10.0 5 179 4 280 167115 167129
4.0 070 299 51 140 114 5 201 4 320* 167116 167130
5.0 080 384 51 160 141 5 272 4 410* 167117 167131
6.0 100 455 51 200 17.0 5 315 4 490* 167118 167132
oD P d I, l, I, dh5 d,
M ] mm mrln mm mm mm _ mm mm @ .)%(. ID ID
0.8 020 051 39 040 35 3 023 3 0.58* 167147 167161
0.9 0.225 057 39 045 4.0 3 026 3 0.65* 167148 167162
1.0 025 064 39 050 44 3 02 3 0.70* 167149 167163
1.2 025 084 39 050 52 3 049 3 0.90* 167150 167164
1.4 030 097 39 060 6.1 3 055 3 1.05* 167151 167165
1.6 035 109 39 070 7.0 3 060 3 1.19* 167152 167166
1.8 035 129 39 070 78 3 080 3 1.39* 167153 167167
2.0 040 142 39 080 86 3 086 3 1.54* 167154 167168
2.5 045 185 39 0.90 107 3 122 3 1.98* 167155 167169
3.0 050 228 51 1.00 13.0 5 158 4 243* 167156 167170
35 060 263 51 120 152 5 179 4 280 167157 167171
4.0 070 299 51 140 174 5 201 4 320 167158 167172
5.0 080 384 51 160 216 5 272 4 410* 167159 167173
6.0 100 455 51 200 26.0 5 315 4 490* 167160 167174
+0.03 mm

*Tol. 0
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UNC I TPI mr]n mlm m2m m3m r?'nm mrzn @ -)%(- ID ID
2 56 152 39 091 6.2 3 089 3 1.65* 167486 167514
4 40 192 39 127 841 3 103 3 210* 167487 167515
6 32 235 51 159 104 5 124 4 260* 167488 167516
1/4 20 451 51 254 185 5 273 4 500* 167490 167518
2D P d I L I dh d
UNF I TPI mlln mlm mm mm mm mm @ .)%(. ID ID
10 32 367 51 159 137 5 25 4 395 167491 167519
1/4 28 495 51 181 177 5 368 4 535 167492 167520
@D P d | | l, dh5 d
UNC I TPI mr]n mlm mf‘n m?‘n r?'nm m:n C@ _)%(. ID ID
2 56 152 39 090 95 3 089 3 1.65* 167493 167521
4 40 192 39 127 124 3 103 3 210* 167494 167522
6 32 235 51 159 156 5 124 4 260* 167495 167523
1/4 20 451 51 254 28.0 5 273 4 500* 167497 167525
2D, P d I 1, 1 dhs d
UNF I TPI mr]n mm mm mm r?'nm m:n C@ _)%(. ID ID
10 32 367 51 159 209 5 25 4 395 167498 167526
1/4 28 495 51 181 273 5 368 4 535 167499 167527
+0.03 mm

*Tol. ©
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